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KOWARKA
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Przeznaczenie:

Urzadzenie kuznicze umozliwia kucie pretow (Rys. nr 1) w operacji
na zimno i pracy z wykorzystaniem osprzetu w sposéb w petni automatyczny.
Przedkuwki sg uktadane recznie na stole zatadowczym od strony gtowicy skad,
za pomocg ramienia robota, zostajg pobrane i wprowadzone w 0$ kuznicza.
Przedkuwka zostaje zamocowana pomiedzy podtrzymkag, a uchwytem
gtowicy. Site zaciskajgcg programuje sie zgodnie z wymogami procesu kucia.
Mtoty kuZnicze i przedmiot obrabiany sg chtodzone przez chtodziwo (woda
z dodatkiem antykorozyjnym) podczas operacji kucia, co eliminuje
niezamierzone nagrzewanie sie przedmiotu. Przedkuwke kuje sie zgodnie
z wczesniej wybranym programem. Po zakonczeniu kucia przedmiot
obrabiany, przy pomocy robota, wraca do pozycji roztadowczej.
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KOWARKA
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Parametry kowarki wg. Dokumentacji Techniczno-Ruchowej:

a) Liczba miotkéw kuzniczych: 4

b) Nacisk przy kuciu: max 1800 kN

c) Maks. $rednica poczatkowa przedkuwki: ok. @40 mm

d) Dtugosé poczatkowa przedkuwki min./maks.: ok. 150/650 mm

e) Dtugosc koricowa odkuwki maks.: ok. 900 mm

f) Liczba uderzen: ok. 1200/min

g) Szybko$é podawania gtowicy nieskonczenie zmienna: 2450 mm/s (zakres
predkosci posuwu kutych pretéw — regulacja bezstopniowa)

h) Predkos¢ liniowa przedkuwki podczas procesu kucia: 2-6 mm/s

i) Szybko$¢ ruchu posuwowego miota (regulacja srednicy) nieskorczenie
zmienna: 0,1+16 mm/s

j)  Predkos¢ obrotowa przedkuwki podczas procesu kucia min. (regulacja
bezstopniowa): min 30 obr/min

k) Zakres predkosci obrotowej przedkuwki podczas procesu (regulacja
bezstopniowa): 30+60 obr/min

I) Waga przedmiotu obrabianego max.: 10 kg

m) Tolerancje:

* dokfadnosé pozycjonowania gtowicy uchwytu: £0,15 mm
* dokfadnosé pozycjonowania mtotéw kuzniczych: £0,025 mm
n) Doktadnos¢ wymiaru srednicy przekutej odkuwki: £0,2 mm
o) Dopuszczalna krzywizna pretéw po kuciu: 0,6 mm na catej ich dtugosci.
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Mozliwosci kowarki uwzgledniajac posiadane oprzyrzadowanie:

a)
b)
c)
d)

Maks. $rednica poczatkowa przedkuwki: @31 mm

Min $rednica poczatkowa przedkuwki: @18 mm

Dtugos¢ poczatkowa przedkuwki min./maks.: ok. 150/500 mm
Dtugos¢ kornicowa odkuwki maks.: ok. 700 mm

Zalety kowarki ESA-10R

a)
b)
c)
d)

e)

f)
g)

Doskonata powierzchnia i prostoliniowos¢

Wysoka wydajnos¢

Osigganie duzych stopni przekucia

Duza doktadno$¢ kucia (mozliwo$¢ stosowania matych naddatkow
na obrébke mechaniczng w przypadku kucia na gotowo)

Mata predkos¢ odksztatcenia, co pozwala na przerdéb szerokiego
asortymentu gatunkéw stali

Wysoki stopien automatyzacji procesu

Wysoka niezawodnosc¢ i powtarzalnos¢ procesu kucia.
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